
mEtaLLisation bronzE oxydé

La tEchniquE dE métaLLisation à froid consistE à puLvérisEr unE vraiE poudrE dE métaL 
diLuéE dans unE résinE. La finition métaLLiséE tExturéE Est quant à ELLE, un aLLiagE dE 
matièrE Et dE métaLLisation. La métaLLisation Est minutiEusEmEnt travaiLLéE, un ponçagE 
fin Est réaLisé pEndant pLusiEurs hEurEs, jusqu’à L’obtEntion d’un métaL briLLant. 
s’Ensuit un travaiL d’oxydation, La métaLLisation à froid sE travaiLLE ExactEmEnt 
dE La mêmE façon quE LE métaL ; suitE à cEttE oxydation LE métaL va sE patinEr. La 
métaLLisation aLLiE ainsi avEc éLégancE artisanat Et modErnité Et incarnE parfaitEmEnt 
L’EssEncE dE La maison.

référEncE : fa2

ConseIls d’utIlIsatIon

entretIen quotIdIen

cEs finitions sont appLiquéEs avEc soin à L’ExtériEur dE nos baignoirEs. La pLagE Et 
L’intériEur dE cELLEs-ci sont uniquEmEnt disponibLEs En bLanc mat.

pour L’EntrEtiEn dE La cuvE, sE référEr à La fichE finition bLanc mat as2
pour L’EntrEtiEn dE L’ExtériEur dE La baignoirE :
nEttoyEr La surfacE ExtériEurE dE La baignoirE avEc unE LavEttE En microfibrE ou unE 
épongE coté moussE, nEuvE Et humidE.
ELiminEr LEs saLissurEs LégèrEs avEc dE L’Eau savonnEusE ou un nEttoyant à vitrEs

après LE nEttoyagE, rincEr soignEusEmEnt La surfacE à L’Eau cLairE.


